
永济市餐厨垃圾处理场建设项目

（永济市粪便无害化处理场建设项目）

竣工环境保护验收意见

2022年 11月 8日，永济市市容环卫中心组织召开了《永济市餐

厨垃圾处理场建设项目（永济市粪便无害化处理场建设项目）》竣工

环境保护验收会，验收组由建设主管单位（永济市住房和城乡建设管

理局）、建设单位(永济市市容环卫中心)、运营单位（永济市洁美垃

圾处理有限公司）、工程监理单位（运城市鑫光工程监理有限公司）、

环保设施设计施工单位（沧州洁源污水处理设备有限公司、山东旭日

东环保股份有限公司）、监测单位(河南鼎晟检测技术有限公司)等，

同时邀请 3位专家组成。验收组严格依照国家有关法律法规、建设项

目竣工环境保护验收技术规范，根据《建设项目竣工环境保护验收暂

行办法》，依据该项目的环评报告、监测报告等以及有关管理部门审

批文件，通过实地检查、询问、调查等形式对该项目进行验收，提出

如下验收意见：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

永济市餐厨垃圾处理场建设项目及永济市粪便无害化处理场建

设项目为永济市市容环卫中心在永济市振兴西街 57号（永济市污水

处理有限责任公司东北角）建设的两个市政工程项目，项目地理坐标

北纬 34°53′20.40″，东经 110°25′34.14″ 。场区总占地面积 12142.34m2，

粪便处置工程占地面积 6347.34m2，建筑占地面积 1278.61m2，总投

资 2120万元。

餐厨垃圾处理占地面积 5795m2，建筑占地面积 2205m2，总投资

2360万元。

餐厨垃圾处理场建设项目职工定员为 15人，粪便处理项目职工

10人。工作制度：年生产 365天，每天 8小时。



建设规模：永济市粪便无害化处理场建设项目，设计粪便处理能

力 30t/d。

永济市餐厨垃圾处理场建设项目，设计餐厨垃圾处理能力 40t/d，

年产沼渣 6205t/a，粗油脂 547.5t/a，沼气 116.8万 m3/a

本场区内主体工程包括餐厨垃圾处理车间和粪便处理车间各一

座，车间内分别设置餐厨垃圾处理生产线和粪便处理生产线各一条，

辅助工程主要包括给排水工程、生产供热工程，配套设置一台 1t/h蒸

汽锅炉供餐厨垃圾生产用蒸汽，餐厨垃圾处理车间和粪便处理车间各

安装一套除臭系统，场区设置一座污水处理站。主要建设内容和主要

生产设施见表 1~表 4。



表 1 餐厨垃圾建设内容一览表

类别 内容 环评建设内容 实际建设内容 变化情况

主体

工程

餐厨垃圾处理车

间

1座 899.4m2，局部二层，一层布置有餐厨垃圾卸

料间，分选制浆系统、除砂系统、脱水压榨系统、

提油系统、生物除臭系统、冷系统等相关设备；二

层设置功能间及参观廊道，参观道采用玻璃隔断，

便于组织人员参观

1座 899.4m2，餐厨车间布置有餐厨垃圾卸料

间，分选制浆系统、除砂系统、压榨脱水系统、

油脂提取系统、厌氧消化系统、冷却系统等相

关设备及生产废气除臭系统。除臭系统（氧化

洗涤（酸洗）+碱洗+活性炭吸附）

除臭工艺变化，为

更优化的可行工

艺

厌氧发酵罐
封闭式碳钢拼装罐，厌氧发酵罐 2000m3，沼气柜

500m3
车间内设置 1个厌氧发酵罐 2000m3，厂区西

侧设置 1个沼气膜气柜 500m3 沼气柜位置变化

辅助

工程

值班室磅房 1座，20.52m2，砖混结构，依托粪便工程 1座 20.52m2砖混结构，依托粪便工程 无变化

办公楼 1座，286.74m2，框架结构，依托粪便工程 1座 286.74m2，框架结构，依托粪便工程 无变化

机修车间
1座，99m2，轻钢结构，位于粪便处置车间内，依

托粪便工程
未设置机修车间，机修工程统一委外处置 未建设

仓库
1座，55m2，轻钢结构，位于粪便处置车间内，依

托粪便工程

未单独设置仓库，车间内分割空间作为仓库使

用

未建设，在车间内

储存

储运

工程

沼气柜

厌氧发酵罐顶部设置一个 500m3沼气柜，存储沼

气，沼气作为蒸汽锅炉燃料，多余部分发电，项目

设置一组 200KW/h发电机组。

厂区西部区域设置一个 500m3沼气膜气柜，存

储沼气，沼气作为蒸汽锅炉燃料，多余部分利

用厂区火炬燃烧，未设置发电机组。

沼气柜位置发生

变化，未设置发电

机组

提油间
餐厨垃圾经油水分离产生的油脂，存于毛油罐

15m3），位于提油房间（25m3），外售。

餐厨垃圾经油水分离产生的油脂，存于储油桶

中（φ1000*1200），储油桶设置在车间内，未

单独设置提油间，外售。

无明显变化

公用

工程

供水
本项目用水主要为生活用水和生产用水，供水水源

为市政供水

本项目用水主要为生活用水和生产用水，供水

水源为市政供水
无变化

供电

本项目电源由附近变电站引出一路电源提供，附近

变电站引入厂内变配电室 10kV开关柜，全厂用电

设备均为低压，配电电压为 380V/220V；另外项目

设置一组 200KW/h发电机组，可为本项目发电 43
万 KW/a。

项目电源由附近变电站引出一路电源提供，附

近变电站引入厂内变配电室 10kV开关柜，全

厂用电设备均为低压，配电电压为

380V/220V；未设置发电机组供电

未设置发电机组



类别 内容 环评建设内容 实际建设内容 变化情况

供热

依托粪便无害化工程设置的一台2.0t/hWNS卧式燃

油（气）蒸汽锅炉，为场区采暖供热（0.625t/h）和

餐厨处理工艺供汽（1.18t/h）

依托粪便无害化工程设置的一台WNS1.0t/h卧
式燃油（气）蒸汽锅炉，为餐厨处理工艺供汽

（1.18t/h），场区采暖使用空调供暖

锅炉由 2t/h变为

1t/h，仅供生产使

用，场区办公采用

空调供暖，基本可

满足要求

环保

工程

废气

餐厨垃圾处理车间臭气、污水处理系统臭气分别经

集中收集，通过风管进行导排，在末端通过除臭设

备除臭，本项目建 1座生物除臭塔，净化后达标排

放。

针对餐厨车间处理臭气收集后进入二级洗涤

塔+活性炭吸附装置，经氧化洗涤+碱洗+除雾+
活性炭吸附处理后经由 17m排气筒排放，污水

处理系统废气收集进入粪便处理车间除臭系

统处理

除臭工艺变化，为

更优化的可行工

艺，污水处理站臭

气进入粪便处理

车间除臭系统处

理

废水

喷淋废水、车间冲洗水、洗车废水、厌氧发酵污水、

生活污水等通过管道排入厂区自建污水处理站，处

理达标后排入城区污水处理厂。

与环评一致 无变化

固体废物

生活垃圾场内设有垃圾箱，定期由当地环卫部门统

一处理送填埋场填埋
与环评一致 无变化

压榨脱水后废渣送填埋场填埋 与环评一致 无变化

污水处理系统栅渣、污泥、浮渣送填埋场填埋 与环评一致 无变化

废脱硫剂生产厂家回收 与环评一致 无变化

噪声 选择低噪声设备，隔声、减振，场区绿化 选择低噪声设备，隔声、减振，场区绿化 无变化

生态环境 厂区周边绿化，绿化面积 2402m2，绿化率达 41.4％ 在厂区可绿化区域实施绿化 无明显变化

注：项目实际建设内容与排污许可证申报内容一致



表 2 粪便处理项目建设内容与实际建设内容一览表
类别 内容 环评建设内容 实际建设内容 变化情况

主体

工程

粪便处理车

间

1座 830.81m2，内部建设有粪便处理间、锅炉系统间、机

修间、仓库

未设置机修间和仓库，机修作业委外，在车间内

分割空间作为仓库使用
机修间和仓库未建设

辅助

工程

值班室磅房 1座 20.52m2，砖混结构 与环评一致 无变化

办公楼 1座，286.74m2，框架结构 与环评一致 无变化

机修车间 1座，99m2，轻钢结构 未设置机修车间，机修工程统一委外处置 未建设

仓库 1座，55m2，轻钢结构 未建设，车间内分割空间作为仓库使用 未建设

公用

工程

给水
本项目用水主要为生活用水和生产用水，供水水源为市政

供水
与环评一致 无变化

供电

本项目电源由附近变电站引出一路电源提供，附近变电站

引入厂内变配电室 10kV开关柜，全厂用电设备均为低压，

配电电压为 380V/220V
与环评一致 未设置发电机组

供热
粪便无害化工程设置的一台 2.0t/hWNS卧式燃油（气）蒸

汽锅炉，为生产生活供热。

设置一台 1.0t/hWNS卧式燃油（气）蒸汽锅炉，

为餐厨处理工艺供汽，场区采暖使用空调供暖

锅炉由 2t/h变为 1t/h，仅供

生产使用，场区办公采用空

调供暖，基本可满足要求

环保

工程

废气

在粪便处理车间、输送设备及储罐区采取设置引风机

通过风管输入到除臭设备措施后通过除臭设备净化后

达到《恶臭污染物排放标准》后排放至大气

针对粪便处理车间处理臭气和污水处理站臭气

分别收集后进入二级洗涤塔+活性炭吸附装置，

经氧化洗涤+碱洗+除雾+活性炭吸附处理后经

由 17m排气筒排放

无变化

废水

污水采取排水管道统一收集措施后通过厂区内污水处

理系统进行处理，出水水质达到《污水排入城镇下水

道水质标准》后排放至城镇下水道

与环评一致 无变化

固体废物

生活垃圾场内设有垃圾箱，定期由当地环卫部门统一处理

送填埋场填埋

生活垃圾场内设有垃圾箱，定期由当地环卫部门

统一处理送填埋场填埋
无变化

粪渣及砂石送填埋场填埋 与环评一致 无变化

噪声 选择低噪声设备，隔声、减振，场区绿化 与环评一致 无变化

生态环境 厂区周边绿化，绿化面积 2875.13m2，绿化率达 45.3％ 在厂区可绿化区域实施绿化 无变化

注：项目实际建设内容与排污许可申报内容一致



表 3 餐厨垃圾设备一览表
序

号
设备名称 环评中设备型号

环评中

数量
实际建设内容 变化内容

1 料仓 15m3 1个 长宽高：4800*4000*4000 容积变大

2 螺旋输送机 φ800mm×9000mm，30kw，变频 1台 与环评一致 无变化

3 制浆机 8m3，75kw，变频 1台 与环评一致，配置集水槽和搅拌罐 无变化

4 排浆泵 Q=100m3/h，H=30m，N=22kw 1台 增加 1台 Q=8m3/h排浆泵 增加 1台
5 冲洗渣泵 Q=100m3/h，H=20m，N=11kw 1台 与环评一致 无变化

6 低位集水槽浆泵 Q=12m3/h，H=20m，N=11kw 1台 增加 1台 5.5kW低位集水槽浆泵 增加 1台
7 提渣螺旋输送机 φ500mm×400mm×1000mm，15kw，变频 1台 增加 1台 增加 1台
8 送料螺旋机 φ500mm，15kw，变频 1台 与环评一致 无变化

9 压榨脱水机 φ600mm，15kw，变频 1套 与环评一致 无变化

10 卸料罐 50m3，5.5kw 1台 与环评一致 无变化

11 沉淀罐 φ2800*3000mm 1个 环评中无 新增设备

12 除砂泵 Q=20m3/h，H=30m，N=15kw 1台 与环评一致 无变化

13 旋流除砂器 处理能力 40t/d 1套 与环评一致 无变化

14 砂水分离器 φ250mm，螺距 100 1套 增加 1台 增加 1台
15 加热罐 φ3000mm×3000mm，5.5kw 1个 与环评一致 无变化

16 离心机供料泵 11kw，变频，工作温度 90℃ 1台 增加 1台 增加 1台
17 离心机 φ430mm，55kw，变频 1套 增加 1台 增加 1台
18 齿轮油泵 N=2.2kw，变频，工作温度 90℃ 1台 无 实际未配置

19 毛油罐 15m3，0.6MPa 1个 实际设置储油桶φ1000*1200 储存容器容

量变化

20 热液暂存罐 30m3 1个 增加 1个φ3000*3000（容积 20m3） 增加 1台
21 换热泵 Q=15m3/h，H=15m，N=11kw 1台 增加 1台 11kW换热泵 增加 1台



22 换热器 20m3 1套 与环评一致（配套冷水机组及热泵

机组）
无变化

23 均质罐 50m3，5.5kw 1台 与环评一致 无变化

24 进料泵 Q=15m3/h，H=15m，N=15kw 2台 增加 2台 11kW进料泵 增加 2台
25 循环泵 15kw 3台 与环评一致 无变化

26 厌氧罐 2500m3 1个 与环评一致 无变化

27 气柜 500m3 1个 与环评一致 无变化

28 消化液暂存罐 φ4000mm*4000mm，5.5kw 1个 与环评一致 无变化

29 离心机 52.5kw 1套 与环评一致 无变化

30 辅机 高低压保护器、砾石过滤器（沼气脱水设施） 1套 与环评一致 无变化

31 加药系统 2.2kW 2套 与环评一致 无变化

32 沼气增压风机 Q=10m3/minH=15MPaN=7.5kW 2台 较环评增加 1台 11kW增压风机 增加 1台
33 应急火炬 / 1套 与环评一致 无变化

34 干式脱硫塔 TS-100 2套 与环评一致 无变化

35 发电机组及配套

设施
200KW 1套 实际未建设

36 SCR反应器 304不锈钢，1383*1383*3169mm 1套 发电机组配套设施，实际未建设

37 催化剂
钒基蜂窝挤出式中低温催化剂，3+1层，含在 SCR末端涂覆氨逃

逸催化剂（ASC） 1组 发电机组配套设施，实际未建设

注：项目实际配置设备与排污许可证申报内容一致



因粪便无害化处理场建设项目环保手续为登记表，且在永济市餐

厨垃圾处理场建设项目未涉及粪便无害化处理场建设项目的设备，本

次验收将粪便无害化处理场建设项目设备情况列于表 4中。
表 4 粪便处理设备一览表

序

号
项目名称 项目特征描述

计量

单位

数

量

1 制浆机 变频制浆机，S/F-75-8，V=8m3；P=75kW 套 1

2 冲洗渣泵 Q=50m3/h，H=20M，P=11kW，设备仪表及配电 台 1

3 卸料泵 Q=50m3/h，H=30M，P=22kW，设备仪表及配电 台 1

4 排浆泵 Q=100m3/h，H=30M，P=22kW，设备仪表及配电 台 1

5 泥（砂）水分

离器

渣水分离机，200*10m；P=1.1kW，设备仪表及配电，

DCS自动控制系统
台 1

6 污泥浓缩脱水

一体机

旋流脱水一体机，P=15kw，参数 500*400*13，3上 5下
设备仪表及配电，自动控制系统，料斗体积 3m3 台 1

7 除砂泵 除砂泵，Q=25m3/h，H=30m，P=15kW 台 1

8 卸料灌 卸料灌，φ4000*5000，20m3，P=3kw 套 1

9 良浆罐 φ4000*5000，20m3，P=3kw，带搅拌 套 1

10 良料输送泵 良料输送泵，Q=25m3/h，H=30m，P=15kw 台 2

11 离心式通风机 除臭风机，P=22kw，设备仪表及配电，自动控制系统 台 1

12 低位集水槽排

水泵
P=5.5kw，设备仪表及配电 台 1

13 酸碱水泵 N=2.2kw，设备仪表及配电，自动控制系统 台 2

14 一级二级洗涤

塔

一级二级洗涤塔，N=0.75kw，5.8m高，不锈钢材质，含

烟囱；锥顶防雨罩，设备仪表及配电，自动控制系统
台 2

15 锅炉 锅炉，1t/h 台 1

16 吸砂机
旋流除砂器，N=11kw，Q=10m³/h,H=15M设备仪表及配

电
台 1

注：项目实际配置设备与排污许可证申报内容一致



（二）建设过程及环保审批情况

永济市市容环卫中心于 2020年 3月 23日针对永济市粪便无害化处理场

建设项目填报了环境影响登记表，备案号：202014088100000024。

2020年 7月，永济市市容环卫中心委托山西国控建设工程有限公司编制

完成了《永济市市容环卫中心永济市餐厨垃圾处理场建设项目环境影响报告

书》，同年 9月 29日，永济市行政审批服务管理局对《永济市市容环卫中

心永济市餐厨垃圾处理场建设项目环境影响报告书》进行了批复（批复文号：

永审管环函[2020]24号）。

2020年 4月永济市市容环卫中心开始项目场地平整等基础施工工程，粪

便无害化处理场建设项目和餐厨垃圾处理场主体工程与配套的环保工程于

2020年 10月同时开工建设，2022年 9月竣工。

因餐厨垃圾处理场建设项目和粪便无害化处理场建设项目在同一场区

内，公辅设施及部分环保设施共用，，因此将两个工程内容作为整体工程进

行竣工环境保护验收，确定验收范围包括餐厨垃圾处理场建设项目和粪便无

害化处理场建设项目的工程内容及其配套的环保工程。

2022年 9月，永济市市容环卫中心按照《排污许可证申请与核发技术规

范 环境卫生管理业》（HJ 1106-2020）要求填报了排污许可，排污许可申报

内容包含餐厨垃圾处理场建设项目和粪便无害化处理场建设项目建设内容

及其环保措施，永济市行政服务审批管理局于 2022年 9月 22日核发了永济

市市容环卫中心排污许可证，排污许可证编号：12141081408360157C001U。

永济市市容环卫中心委托河南鼎晟检测技术有限公司于 9月 26日~9月

27日对项目有组织废气、废水、厂界噪声、厂界无组织废气和敏感点永济市

实验中学环境空气质量进行了监测，根据监测结果汇总整理形成了《永济市

餐厨垃圾处理场建设项目、永济市粪便无害化处理场建设项目竣工环境保护

验收验收监测报告》。

（三）投资情况

本项目实际总投资 4480万，环保投资 230万元，占总投资比例为 5.13%。

（四）验收范围



本次验收内容为永济市餐厨垃圾处理场建设项目、永济市粪便无害化处

理场建设项目的废气、废水、噪声、固体废物的环境保护设施及措施的建设、

运行及环保要求落实情况。

二、项目变更情况

本项目建设性质、规模、地点、生产工艺均未发生变化，环境保护措施

无明显变化（采取可行的强化工艺），根据《关于印发环评管理中部分行业

建设项目重大变动清单的通知》（环办[2015]52号）有关规定——“建设项目

的性质、规模、地点、生产工艺和环境保护措施五个因素中的一项或一项以

上发生重大变动，且可能导致环境影响显著变化（特别是不利环境影响加重）

的，界定为重大变动。属于重大变动的应当重新报批环境影响评价文件，不

属于重大变动的纳入竣工环境保护验收管理”。

本项目主要变动内容为设备数量的变化和除臭工艺的变化，本项目实际

建设情况与《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》（环办环评函

[2020]688号》进行逐条对比分析后，项目不涉及重大变动，项目变动情况不

会导致环境影响显著变化，因此可以纳入竣工环境保护验收管理。

三、环境保护设施建设情况

（一）主要污染物治理措施

主要污染物及防治措施见表 5。



表 5 主要污染物及防治措施一览表

内容

类型
排放源 污染物名称 产生方式 治理措施及排放情况

废气

蒸汽锅炉
烟尘、二氧化

硫、氮氧化物

锅炉燃烧产生的

有组织废气

以沼气为燃料，沼气采取脱硫净化

处理，锅炉采用低氮燃烧器控制氮

氧化物，处理后废气经由 13m高排

气筒（DA001）排放

餐厨垃圾

处理车间

氨、硫化氢、

臭气
餐厨垃圾处理

针对餐厨车间处理臭气收集后进入

二级洗涤塔+活性炭吸附装置，经氧

化洗涤+碱洗+除雾+活性炭吸附处

理后经由 17m排气筒（DA002）排

放

粪便处理

车间、污水

处理站

氨、硫化氢、

臭气

粪便处理和污水

处理站各单元运

行产生的有组织

废气

针对粪便处理车间处理臭气和污水

处理站臭气收集后进入二级洗涤塔

+活性炭吸附装置，经氧化洗涤+碱
洗+除雾+活性炭吸附处理后经由

17m排气筒（DA003）排放

废水

餐厨车间

和粪便处

理车间废

水、洗车废

水、生活污

水、车间冲

洗废水、废

气喷淋系

统废水等

pH值、悬浮

物、五日生化

需氧量、化学

需氧量、氨

氮、

总磷、动植物

油、粪大肠菌

群数

餐厨车间、粪便

处理车间生产废

水、车辆车间冲

洗废水、废气除

臭系统喷淋废

水、职工生活废

水

本项目职工生活废水、餐厨车间生

产废水和粪便车间生产废水、车辆

车间冲洗废水、喷淋系统废水经收

集后进入厂区污水处理站，污水处

理采取预处理（格栅渠+调节池+气
浮机）+二级 AO+MBR处理工艺，

经处理后废水经厂区废水总排口

（DW001）排入厂区南侧的永济市

污水处理有限责任公司处理

固体废

物

餐厨车间

和粪便处

理车间

压榨脱水后

渣料

餐厨垃圾和粪便

处理过程产生的

废渣

送生活垃圾场填埋

污水处理

系统
栅渣

污水处理站格栅

产生的栅渣
送生活垃圾场填埋

污水处理

系统
污泥

污水处理站产生

的污泥
送生活垃圾场填埋

污水处理

系统
浮渣

污水处理站产生

的浮渣
送生活垃圾场填埋

沼气脱硫

系统
废脱硫剂

干法脱硫产生的

废脱硫剂
生产厂家回收

员工生活 生活垃圾
员工生活产生的

生活垃圾
交由环卫部门统一处理

废气处理 废活性炭
除臭系统更换的

废活性炭

在厂内设置危废暂存间，废活性炭

厂内收集后交由有资质单位统一收

集处置

噪声 厂区设备 噪音
设备运行产生的

噪音

低噪设备、减振基础、置于室内建

筑物隔音，风机口加装消音装置



（二）环保要求完成情况

根据餐厨垃圾项目环境影响报告书、环评批复文件(永审管环函[2020]24

号)及调试生产的要求，结合现场检查情况，实际建设和落实情况见表 6和表

7。

表 6 餐厨垃圾处理项目环评要求完成情况对照表

类型 环评要求建设内容 实际建设内容
变化

情况

完

成

情

况

废

气

餐厨车间

臭气和

污水处理

站臭气、粪

便处理车

间臭气

设置 1座生物除臭塔，废

气经集中收集后通过生

物除臭塔处理，最后通过

15m排气筒排放。

针对餐厨车间处理臭气收集后进入

二级洗涤塔+活性炭吸附装置，经氧

化洗涤+碱洗+除雾+活性炭吸附处

理后经由 17m排气筒（DA002）排

放，针对粪便处理车间处理臭气和

污水处理站臭气收集后进入二级洗

涤塔+活性炭吸附装置，经氧化洗涤

+碱洗+除雾+活性炭吸附处理后经

由 17m排气筒（DA003）排放

除臭工艺发

生变化，为

更优化的可

行措施

已

完

成

废

水

生产生活

废水

收集后进入厂区污水处

理站，规模 40t/d“，预处

理（格栅渠+调节池+气浮

机）二级 AO（水解酸化

区+一级缺氧区+好氧区

+二级缺氧区）+MBR”污
水处理系统

实际处理规模为 50t/d，工艺与环评

一致

处理规模变

大

已

完

成

噪

声
装载机等

低噪声设备、室内设置、

基础减震、进气

选用低噪音设备，车间隔声、基础

减震，定期维护
无

已

完

成

固

体

废

物

生活垃圾

生活垃圾场内设有垃圾

箱，定期由当地环卫部门

统一处理送填埋场填埋

生活垃圾场内设有垃圾箱，定期由

当地环卫部门统一处理送填埋场填

埋

无

已

完

成

压榨脱水

后废渣

压榨脱水后废渣送填埋

场填埋
压榨脱水后废渣送填埋场填埋 无

已

完

成

污水处理

固体废物

污水处理系统栅渣、污

泥、浮渣送填埋场填埋

污水处理系统栅渣、污泥、浮渣送

填埋场填埋
无

已

完

成

废脱硫剂 废脱硫剂生产厂家回收 废脱硫剂生产厂家回收 无

已

完

成

绿化
厂区绿化面积 2402m2，

绿化率 41.4% 利用厂区可绿化区域绿化 无

已

完

成

环境管理及监测
配备常规水质监测设备、

H2S气体浓度检测仪等

厂内不配备检测仪器，委托有资质

单位按照监测频次及要求监测
委托监测 /



5.2 餐厨垃圾处理场建设项目审批部门审批决定

餐厨垃圾处理场项目审批部门审批决定及完成情况见表 7。

表 7 餐厨垃圾处理项目审批部门审批决定及完成情况对照表

序

号
环评批复要求 实际建设情况

完成

情况

1

落实大气污染防治措施。运营期严格按照环评

要求，蒸汽锅炉以沼气为燃料，采用低氮燃烧

器控制氮氧化物，烟气经 15m排气筒（DA001）
达标排放；发电机组以沼气为燃料，使用 SCR
尾气净化脱硝净化器，确保氮氧化物达标排

放，废气经 15m排气筒（DA002）达标排放；

对于处理车间产生的恶臭进行有组织抽吸，通

过风管进行导排，在末端通过生物除臭塔处

理，最后通过 15m排气筒（DA003）排放。

项目蒸汽锅炉以沼气为燃料（在沼气产出

前用天然气作燃料），采用低氮燃烧器控

制氮氧化物，烟气经 17m排气筒达标排

放，项目未设置发电机组；餐厨垃圾处理

车间设置一套废气除臭系统，粪便处理车

间及污水处理站废气收集设置一套除臭系

统，最后通过 17m排气筒达标排放。

已完

成

2

做好废水处理和回用工作。发酵废水、喷淋废

水、洗车废水、车间冲洗水及生活污水采用“预
处理(格栅渠+调节池+气浮机)二级 AO(水解酸

化区+一级缺氧区+好氧区+二级缺氧

区)+MRR”污水处理系统进行处理，出水水质

达到《污水排入城镇下水道水质标椎》

(GR/T31962-2015)中规定的 A等级，处理后排

入场区南侧城区污水处理厂。

项目生产生活废水采用“预处理(格栅渠+
调节池+气浮机)二级 AO(水解酸化区+一
级缺氧区+好氧区+二级缺氧区)+MRR”污
水处理系统进行处理，出水水质达到《污

水排入城镇下水道水质标椎》

(GR/T31962-2015)中规定的 A等级，处理

后排入场区南侧城区污水处理厂

已完

成

3

严格按照有关规定，对固体废物实施分类处

置，做到“资源化、减量化、无害化”原则，进

行分类收集、处理和处置，严防二次污染。餐

厨垃圾经压榨脱水后的废渣、污水处理系统格

栅分离的栅渣、污水处理系统污泥及污水处理

系统浮渣送往生活垃圾填埋场；废脱硫剂由生

产厂家回收；职工生活垃圾定期由环卫部门统

一处理。

项目各类固体废物分类收集处置，餐厨垃

圾经压榨脱水后的废渣、污水处理系统格

栅分离的栅渣、污水处理系统污泥及污水

处理系统浮渣送往生活垃圾填埋场；废脱

硫剂由生产厂家回收；职工生活垃圾定期

由环卫部门统一处理

已完

成

4

强化噪声污染防治措施，优化厂区平面布置、

合理布置高噪音设备。对于生产区的风机、泵

及其他机械装置噪声采用减振、隔声、消声等

降噪措施；厂界四周建立绿化隔离带，厂界噪

声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）中 2类标准限值。

生产区的风机、泵及其他机械装置噪声采

用减振、隔声、消声等降噪措施；厂界四

周建立绿化隔离带，厂界噪声满足《工业

企业厂界环境噪声排放标准》

(GB12348-2008)中 2类标准限值

已完

成

5

项目建设必须严格执行配套的环境保护设施

与主体工程同时设计、同时施工、同时投产使

用的环境保护“三同时”制度，落实各项环境保

护措施和投资。项目建成后，你单位应按照规

定的标准和程序，对配套建设的环境保护设施

进行验收，经验收合格后方可投入生产和使用:
未经验收或验收不合格的。不得投入生产或使

用。

项目配套的环境保护设施与主体工程同时

设计、同时施工、同时投产使用的环境保

护“三同时”制度，项目按照环评及批复要

求落实各项环境保护措施和投资。项目竣

工环境保护验收合格后方可投入生产和使

用。

已落

实，

待验

收合

格后

投入

生产

运行

6 项目在发生实际排污行为之前，按排污许可规

定的相关要求，申请并获取排污许可证，不得

项目已按照要求取得排污许可证，项目未

发生重大变动，不属于批复后五年开工建

已完

成



无证排污或不按证排污。

项目批复后若性质、规模、地点、生产工艺及

环境保护措施等建设内容发生重大变动，或自

批复之日起超过五年才决定开工建设，须按

《环评法》规定重新报批、审核项目环境影响

评价文件；并按规定申请排污许可。

设项目

7
你单位按照运城市生态环境局永济分局施工

和运行期间的环境保护监督检查要求，做好后

续都境管理有关工作。

建设单位应按照运城市生态环境局永济分

局施工和运行期间的环境保护监督检查要

求，做好后续都境管理有关工作

持续

进行

5.3 粪便无害化处理场建设项目环评要求及完成情况

根据粪便无害化处环评登记表理场建设项目环保要求，结合现场检查情

况，粪便无害化处理场项目实际建设和落实情况见表 8。
表 8 粪便无害处理场项目环评要求完成情况对照表

类型 环评要求建设内容 实际建设内容
变化

情况

完

成

情

况

废

气

粪便处

理车间

臭气

在粪便处理车间、输送设备及

储罐区采取设置引风机通过风

管输入到除臭设备措施后通过

除臭设备净化后达到《恶臭污

染物排放标准》后排放至大气

针对粪便车间处理臭气和污水处理站

废气分别收集后进入二级洗涤塔+活性

炭吸附装置，经氧化洗涤+碱洗+除雾+
活性炭吸附处理后经由 17m排气筒

（DA002）排放

污水

处理

站臭

气一

并处

理

已

完

成

废

水

生产生

活废水

产生的污水采取排水管道统一

收集措施后通过厂区内污水处

理系统进行处理，出水水质达

到《污水排入城镇下水道水质

标准》后排放至城镇下水道

与环评一致 无

已

完

成

固

体

废

物

废渣、

砂石

产生的粪便废渣及砂石杂质通

过压榨后送往填埋场处置

生活垃圾场内设有垃圾箱，定期由当地

环卫部门统一处理送填埋场填埋
无

已

完

成

（三）其他

沼气设置脱硫净化设施脱硫净化后作为锅炉燃料使用，因除臭工艺变化

涉及新增的废活性炭在厂内设置危废暂存间暂存后交由有资质单位处置。

四、环境保护设施调试效果

（一）污染物达标排放情况

1、验收监测期间生产工况

本次验收监测期间，各生产设备以及环保设备均正常运行，餐厨垃圾处

理车间生产负荷为 50.5~52%，粪便处理车间生产负荷为 52.7~55%。



2022年 9月 26-27日，河南鼎晟检测技术有限公司对项目进行了竣工环

境保护验收监测，监测报告编号：DSJCAV03600022，根据监测结果，得出

以下结论：

2、废气

（1）废气处理效率及监测结果

由 监 测 结 果 可 知 ， 餐 厨 垃 圾 处 理 车 间 废 气 氨 排 放 速 率 在

0.0173~0.0193kg/h，硫化氢排放速率在 0.00201~0.00311kg/h，臭气浓度在

173~312，满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表 2排放标准限值

（氨排放速率：4.9kg/h，硫化氢排放速率：0.33kg/h，臭气浓度：2000）；

除臭系统氨平均处理效率为 81.0%，硫化氢处理效率为 82.4~82.7%，臭气浓

度处理效率为 71.7%~73.4%，基本达到设计标准。

粪便处理车间废气氨排放速率在 0.0349~0.0381kg/h，硫化氢排放速率在

0.00534~0.00661kg/h，臭气浓度在 309~423，满足《恶臭污染物排放标准》

（GB14554-93）表 2排放标准限值（氨排放速率：4.9kg/h，硫化氢排放速率：

0.33kg/h，臭气浓度：2000）；除臭系统氨平均处理效率为 80.4~80.8%，硫

化氢处理效率为 80.4~80.7%，臭气浓度处理效率为 76.3%，基本达到设计标

准。

蒸汽锅炉排放污染物颗粒物浓度在 2.2~3.6mg/m3，二氧化硫浓度未检出，

氮氧化物浓度在 18~23mg/m3，烟气黑度＜1，满足《锅炉大气污染物排放标

准》（DB14/1929-2019）表 3中燃气锅炉大气污染物排放浓度限值（颗粒物

浓度：5mg/m3，二氧化硫浓度：35mg/m3，氮氧化物浓度：50mg/m3，烟气黑

度≤1级）。

由无组织废气监测结果可知，厂界污染物氨排放浓度最大值为

0.228mg/m3，硫化氢排放浓度最大值为 0.019mg/m3，臭气浓度最大值为 17，
满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）《恶臭污染物排放标准》

（GB14554-93）（氨：mg/m3，硫化氢：mg/m3，臭气浓度：20）。

3、废水

由监测结果可知，污水处理站污染排放浓度 pH在 7.1~7.4，悬浮物浓度

41~56mg/L，五日生化需氧量浓度 43.2~52.8mg/L，化学需氧量浓度

106~142mg/L，氨氮浓度 2.86~3.15mg/L，总磷浓度 0.48~0.61mg/L，动植物



油浓度 2.29~2.62mg/L，粪大肠菌群浓度 330~500MPN/L，满足《污水排入城

镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）A级标准（pH：6.5~9.5，悬浮物浓

度 400mg/L，五日生化需氧量浓度 350mg/L，化学需氧量浓度 500mg/L，氨

氮浓度 45mg/L，总磷浓度 8mg/L，动植物油浓度 100mg/L）。

废水处理效率如下：

悬浮物：80.8~80.9%，五日生化需氧量：89.5~89.9%，化学需氧量：

88.9~89.9%，氨氮：76.1~78.2%，总磷：92.0~92.3%，动植物油：48.6~49.9%，

粪大肠菌群：87.1~90%，基本达到设计标准。

4、噪声

由监测结果可知，厂界昼间噪声监测结果在 50.6~54.2dB（A），夜间噪

声监测结果在 40.6~43.2dB（A），满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）中 2类标准限值要求（昼间：60dB（A），夜间：50dB（A））。
5、固废

餐厨垃圾和粪便处理过程中产生的废渣、污水处理站格栅渣、浮渣和污

泥集中收集后进入生活垃圾填埋场填埋；沼气干法脱硫产生的废脱硫剂由厂

家回收，员工产生的生活垃圾集中收集交由环卫部门统一处理。废气除臭系

统更换的废活性炭在厂内设置危废暂存间暂存后交由运城市忠洋再生资源

有限公司收集处置。

项目的固体废物处理与处置得当，对周围环境影响不大。

（二）总量控制

项目环评针对废气污染物申请了总量指标，根据监测结果核算满负荷工

况下项目颗粒物排放量为 0.06t/a（总量指标：0.186t/a），二氧化硫排放浓度

未检出（总量指标：0.186t/a），氮氧化物排放量为 0.384t/a（总量指标：0.415t/a），
项目污染物排放满足总量控制要求。

（三）环境管理

永济市市容环卫中心成立了环保领导组，全面负责环境保护工作，制定

了部分环境保护管理制度。定期进行巡检环境影响情况，及时处理环境问题，

环保设施运行记录较为完整。

（四）项目对环境的影响

本项目排放的废气、废水和噪声均能达标排放，固体废物处理措施满足
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